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@ Arbeitsstiefel aus Gummi oder gummiahnlichem Kunststoff 

Die Erf indung betriff t einen Arbeitsstiefel aus Gummi oder 
gummiahnlichem Kunststoff mit oder ohne in der Besohlung 
eingebetteter Stahlblechsohle und einem im Absatz ange- 
ordneten Hohlraum fur ein Stutzteil zur Aufnahme von StoS- 
energie. Das Wesentliche an diesem Arbeitsstiefel besteht 
darin. daft das Stutzteil einstuckig mit dem Sohlenmatenal 
als Rippengefuge ausgebildet und der nach unten offene 
Raum mit einem eingepaBten Absatzfleck verschlie&bar ist. 
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Arbeitsstief el avis Gununi oder 
gummiahnlichem Kunststoff 



Anspriiche 



\ 



1.) Arbeitsstief el aus Gununi oder gummiahnlichem Kunst- 
stoff mit oder ohne in der Besohlung eingebe t tcter 
Stahlblechsohle und einem im Absatz angcordneten 
Hohlraum fur ein Stutzteil zur Aufnahme von Stoli- 
energie, dadurch gekennzeichnet , daD das Stutzteil 
einstiickig mit dem Sohlenmaterial als RippcngcfUge 
{k, 7, 8) ausgebildet und dor nach unten offenc 
Raum (3) mit einem eingc paAten Absatzfleck (5) ver- 
schliefibar ist. 

2.) Arbeitsstiefel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dafi das Rippengefiige (4. 7, B) den Hohlraum (3) des 
Absatzes durchsetzt und die Wandstarke der senkrecht 
stehenden Rippcn dem jewciligen Bcsohlungsmaterial 
angepafit ist. 

3 .) Arbeitsstiefel nach den Anspruchor. 1 und 2, dadurch 

gekennzeichnet, dafi der Absatz fur die Einpassung dos 
Absatzf leeks (5) cinen ubcrstehenden Hand mit auf dor 
Innenseite rundumlauf ende r Stufe (6) aufweist. 
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I Arbei t ssti ef el aus Gujnrai odcr 

( gummi ahnli chem Kunsts toff 

I 

* Die Erfindung bezieht sich auf einen Arbei tss tief el 

aus Gunimi oder gummi ahnli ch cm Kunsts toff mi t oder ohne 
in der Besohlung eingebetteter S tahlblechsohle und einem 
im Absatz angcordnetcn Hohlraum fiir ein Stiitzteil zur 
Auf nohme von S toRcnorgie . 

Dei Arbcitsstiefeln und besonders boi Arbei tss tirfc In 
zur Unf nllverhiitung ist es nach einer Norravor schrif t 
vorgesehen, dafi bci cincm Stiefel der eingangs umrissenen 
Art im Absatz ein Stiitzteil zur Aufnahme von Stoflenergie 
angeordnet ist. Hierdurch sollen Spriinge aus groBerer 
Hohe und ver gleichbare Belastungen des Fulies im Fersen- 
bein f ederrd auf gefangen werden. Fiir die bei solchen 
Belc^tungen auf tretende Ehergieauf nahrae sind in der 
DIN-Norm48'0 bestimmte Rahmenbedingungen gese tzt • Da- 
nach soli das Stiitzteil im Absatz mindestens 3o Joule 
bei eincrLast von 5oo kg und bei einem Aufnahmeweg, der 
der Vcrformung des Absatzes cntspricht, aufgenommen wer- 
den. Dor Verf ormungsweg entspricht dabei annahcrnd 
(Jer maximalen Vorf orraunj? sf ahigkei t des Absatzes, 

In der OS 3o Mi 195 ist ein Arbei tss ti cf el der eingangs 
genannten GestaHung beschricben. Itn Absatz sind bei diesera 
Stiefel zur Aufnahme der StoRenorgie Forrakbrper aus einem 
Hartschaumstof f . vorgesehen. Bci einem derartigen Aufbau 
ist die Exnhaltung der DIN-Bes timmung schwierig, weil 
die passende Einstellung der Harte bei Schaums toffkbrpern 
von viclcn Einf liissen leicht verandert werden kann. 
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Weiterhin erleiden Einsatzteile aus Hartschaumstoff 
unter den Fabrika tionsbedingungen mit orhohter Tempe- 
ratur oft eine unerwiinschte Verformung. Die Herstcl- 
lung derartigor Arbei tsstief cl ist dariiber hinaus In 
einer Mossenproduktion nlcht unprublcnatisch, wogo 
tretender Storfaktoren, 
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Aufgabe der Erfindung ist es, einen Arbeitssticf el der 
eingangs umrissenen Gestaltung zu schaffen, der die 
erf orderliche Energieauf nahmef ahigkei t en tsprechend der 
DIN-Norm in besonders einfacher Weise erfiillt. Dabei 
soil auch die Herstellung des Stiefels einfach und 
kost engiinsti g sein. 

Die Lbsung dieser Aufgabe besteht erf indungsgemaU 
darin, daft bei dem obengcnannt en Arbci tsstief o 1 das 
Stiitzteil einstiickig rait dem Sohlenmntcr Lai als Rippcn- 
gefiige ausgebildct und der nach unten offone Raum im 
Abs&tz mit einem eingepaflten Absatzfleck verschliefSbar 
ist. 

Ein solcher Stiefel laftt sich mit einer verbal tni smaBi g 
geringen Formanderung iauf den bisher gebrauchli chen 
Pressen herstellen. Das fur den S ti ef el. verwendete 
Material^ insbesondere das Besohlungsraa terial er- 
fordert keine Veranderung t weil durch die Breite und 
die Gesamtlange des Rippengef iiges die passende Energie- 
auf nahmef ahigkei t sichor erreicht wcrdcn kann. Dabei 
ist es sogar noch mbglich, jeweils einco Anpassung an 
verschiedene SchuhgrbfSen vorzusehcn, um eincn optimalcn 
Wert zu erreichen. 
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Die einstlickige Ausbildung rait dem Sohlenmaterial 
und die nach unten offene Gestaltung ermoglicht es auch 
ohne weiteres in der Besohlung eine S tahlblechsohle 
vorzuschen. Sie kann aber auch entbehrt werden, wenn 
der Typ des Arbei tsstief els dies sinnvoll erscheinen 
laBt. In einem solchen Fall kann die zwischen dera Sohlen- 
hohlraura und dem S t i of elhohlraum liegende Schicht ausl 
dem Stief elwerkstof f in entsprechend dicherer Wand- 
starkc ausgebildet soin. Durch das Verschlieften des 
llohl raiunos i.ni ^bsatz mi t einom Absatzf l»;ck knnn dar- 
iibor hinaus oiner hesonders guton Vnrsch loiftf catigkoi t 
des Absatzcs Kechnung gctrageii werden. Das Rippengefuge 
in dem Hohlraum des Absatzes kann eine vielfaltige Ge- 
staltung aufweiscn. Einige Ausf iihrungen , bei denen das 
Rippengefuge dem joweiligen Sohlenmaterial angepaBt ist, 
sind jedoch bevorzugt. Die senkrecht stehenden Rippen 
erfordern eine gewisse Mindestbreite , um eine Biege- 
festigkeit zu schaffen, Auflerdem Lst auch eine gcwisse 
Gesamtlange der Rippen erf orderlich , um die Biegefestig- 
kcit auf der ganzen Flache des Absatzes zu erreichen. 
Bei dem Rippengefuge kann cs zwcckmafiig sein , die vom 
Fersenbcin besonders bclnste ten Uerciche mit einera 
dichteren odcr clickcren Ri ppenji of tige zu verseben, als 
die ubrigen Bercichc . Bei der Gestaltung des Rippenge- 
fiiges sollte auch bcriicksichtig t werden, daB der Ab- 
satz neben der ausreichenden Energieauf nahmef ahigkeit 
auch eine ausreichende Festigkeit gegen seitliche 
Druckverf ormungen aufweist, da ja die Stoftenergie keineswegs 
stets senkrecht von unten kommt. 



Die Einpassung des Absatzflecks ist zweckmaBigerveise 
mit einem cntsprechenden nach unten iiberst ehenden Rand 
am Absatz und mit einer auf der inneren Seite rundum 
laufenden Stufe verbunden. Ein solcher Absatzfleck kann 
<lann eingeklebt und /odcr durch Nut und Fcder in seine 
Position veiankert werden. 
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Die Erfindung wird in Verbindung mit einer Zeichnung 
beispielsweise beschrieben. Die Abb. 1 zeigt eincn Quer 
schnitt durch den Absatzberei ch eines Stiefels. Die Ab-» 
bildungen 2 und 3 zeigen An-sichten von Stief eluntersc i 
mit verschieden ausgefiihrtem Rippengefuge. 

> r 

Nach Abb.l besitzt der Stiefel 1 eine Desohlung 2, in 
dessen Absatz ein Hohlrauni 3 vorgesehen ist. Der Hohl- 
raum 3 des Absatzes ist mit einem Rippengefuge k ausge- 
stattet. Die Rippen sind mit dem Absatzrand und dcm Ue- 
sohlungsboden einstuckig verbunden. Der nach unten offene 
Hohlraum 3 des Absatzes ist mit einem Absatzfleck 5 ver- 
schlossen. Durch die Stufe 6 erhalt der Absatzfleck 5 
seine vorgesehene Position, er wird zweckmafiigerwcise 
an den Beriihrungsf lachen mit dem Absatzrand verklebt. 

Bei den Abb. 2 und 3 sind verschiedene Rippengefuge 7 
und 0 gezeigt. Durch die Wandstarke der Rippen 9 und 
deren Gesamt lange wird di < ; erf ordcrliche Encrgicnuf nahmt- - 
fahigkeit erhalten. 

Wcrden an dem Absatz gemali Abb. 2 Priifungen im Sinne der 
DIN-Vorschrif ten durchgef uhrt , so fuhrt dies zu folgen- 
den Ergebnissen. Ausgegangen wird dabei davon , dafi die Hbl 
der Rippe 22 mm und die Wandstarke der Rippen k mm betrag 
Auflerdem wird von einer ublichen PVC-Mischung mit einer 
Shore-Harte A von ca. 65° ausgegangen. Im Kraf twegdiagram. 
zeigt ein solcher Stief elabsatz bei einer Kraft von 55 kN 
eine Verformung von 21 mm. Das F ederdiagramm ist nahozu 
linear. Die sich aus dem Kraf twegd iagramm ergebendo Energ 
aufnahme wurde fur die Ausfuhrung nach Abb. 2 mit Vt Joul 
'gemessen. Damit ist die DIN-Norm im vollen Umfan S erfullt 
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